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Dékujeme, Ze jste se rozhodli pro tuto horni frézku a véfime, Ze vam bude dobfe slouZit. Horni frézka
spliiuje narocné pozadavky na elektrické nafadi a jedna se o neocenitelného pomocnika.

Tento navod k pouziti slouzi k poznani elektrického naradi a jeho vlastnosti, a popisuje
uréeny zpusob pouziti a nebezpedi spojena s jeho pouzitim. Navod k obsluze obsahuje
dilezité informace, jak nafadi odborné a hospodarné vyuzivat, a tim se vyvarovat urazim,
vyhnout se opravam a zvysit spolehlivost a Zivotnost naradi.

Navod k pouZziti musi byt vzdy k dispozici v misté pouZziti naradi. Uchovavejte tento navod k pouziti
vzdy spolu s narfadim. Naradi pujcujte pouze osobam, které jsou seznameny s jeho pouzitim, a
sou€asné s naradim predejte také navod k pouziti. Navod k pouziti si musi pfeCist a dodrzovat kazda
osoba, ktera pracuje s timto naradim.

Poznamka:
llustrace a specifikace uvedené v tomto navodu nejsou zavazné a mohou se od dodaného vyrobku
liSit. Zobrazené nebo popsané pfislusenstvi nemusi byt sou¢asti dodavky naradi.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na provadéni zmén ve smyslu dalSiho vyvoje bez pfedchoziho
upozornéni.

POUZITI

Horni frézka je urCena pro frézovani drazek, hran, profild a podélnych otvort s pevnou oporou do
dreva, dfevotfisky, plastl a lehkych stavebnich materiald. Ke kopirovacimu frézovani do dfeva. Pfi
snizenych otackach a s pfislusnymi frézami Ize opracovavat také nezelezné kovy.

Dodrzujte pokyny k typum stopkovych fréz. Pouzivejte pouze pfislusenstvi a pfidavna zafizeni
uvedend v navodu k obsluze, resp. takova, jejichZ upinani je kompatibilni s vadim nafadim.

Naradi je ur€eno pro soukromé pouziti v suchych prostorach. Jakékoli jiné pouziti nebo Uprava naradi
predstavuji zavazné nebezpedi zranéni. Za Skody, které vzniknou pfi pouziti v rozporu s uréenim,
nenese vyrobce odpovédnost.
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POPIS

Veskeré potfebné obrazky a popis ovladacich prvkl naleznete na prvnich strankach tohoto navodu k
obsluze. V ramci jednotlivych popist budete odkazovani na prfislusné obrazky. Vyobrazeni uvedena v
navodu nemusi pfesné odpovidat dodanému provedeni, tyto slouzi zejména pro lepSi pochopeni
textu navodu.

POUZITE BEZPECNOSTNI SYMBOLY

A
©
O

ouz
Pouzivejte ochrannou masku proti
] Trida II: Dvojita izolace

1/ Vy !
Pozor! / Vystrahal prachu!

Prectéte si navod k pouziti! Pouzivejte chranice sluchu!

Pouzivejte pracovni ochranné

rukavice! Pouzivejte ochranné bryle!

0OV

Potvrzuje shodu elektrického zafizeni
€ s pozadavky prislusnych smérnic
Evropské unie.

‘)

BEZPECNOSTNIi POKYNY

VsSeobecné bezpeénostni pokyny pro elektrické naradi

Vystraha! Procététe si vSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny. Opomenuti pfri
dodrzovani téchto bezpeénostnich upozornéni a pokynti mize vést k urazu
elektrickym proudem, ke vzniku pozaru a/nebo k vaznému zranéni osob.

Uschovejte si vSechny pokyny a navod pro budouci pouziti.

V téchto bezpecnostnich upozornénich pouzivany pojem ,elektrické nafadi“ se vztahuje na elektrické
naradi napajené ze sité (se sitovymi kabely) a na elektrické naradi napajené akumulatory (bez
sitovych kabelu).

1) Bezpec€nost na pracovisti

a) Udrzujte svoje pracovisté Cisté a dobre osvétlené. Neporadek nebo neosvétlené pracovisté

b) S elektrickym naradim nepracujte v prostredi s nebezpeéim vybuchu, ve kterém se
vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou
prach nebo pary zapalit.

c) Dbejte na to, aby pfi praci s elektrickym naradim byly déti a jiné osoby v bezpeéné
vzdalenosti. V pfipadé odvraceni pozornosti muzete ztratit kontrolu nad provadénou ¢innosti.

2) Elektricka bezpecénost

a) Vidlice privodu elektrického naradi musi konstrukci odpovidat sitové zasuvce. Vidlici
pfivodu v zadném pfipadé neupravujte. Nepouzivejte zadné zasuvkové adaptéry spolec¢né
s naradim, které ma ochranny vodi€. Neupravené vidlice a odpovidajici zasuvky snizuji riziko
urazu elektrickym proudem.

b) Vyhybejte se télesnému kontaktu s uzemnénymi povrchy jako napfi. potrubi, télesa
ustiedniho topeni, sporaky a chladni€ky. V pfipadé, zZe je té€lo uzemnéno, je riziko urazu
elektrickym proudem vyssi.

c) Elektrické naradi nevystavujte desti nebo mokrému prostredi. Vniknuti vody do elektrického
naradi zvysuje riziko urazu elektrickym proudem.
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f)

Nepouzivejte privodni kabel k jinym ucelim. Nikdy nenoste ani netahejte elektrické naradi
za privodni kabel, ani za néj naradi nezavésujte. Nevytahuijte vidlici ze zasuvky tahem za
kabel. Chraite kabel pred vysokymi teplotami, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi
€¢astmi naradi. PoSkozené nebo pokroucené kabely zvySuji nebezpeci urazu elektrickym
proudem.

Pokud s elektrickym naradim pracujete venku, pouzivejte pouze takové prodluzovaci
kabely, které jsou uréené k pouziti venku. Pouziti kabelu uréeného k pouziti venku snizuje
riziko urazu elektrickym proudem.

Pokud se neda vyhnout pouziti elektrického naradi ve vihkém prostredi, pouzivejte
napajeni chranéné proudovym chraniéem (RCD). Pouzivani proudového chranice snizuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

3) Bezpecnost osob

a)

f)

Pfi pouzivani elektrického naradi budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, pfistupujte
k praci s elektrickym naradim s rozvahou. Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni
nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéka. Chvile nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim muze mit za nasledek vazna zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy noste ochranné pracovni rukavice a
ochranu o¢i. Pouzivani osobniho ochrannych prostfedku jako je maska proti prachu,
protismykova bezpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo protihlukové ochrany sluchu, vzdy podle
druhu a pouziti elektrického nafadi, snizuje riziko zranéni.

Predchazejte nahodnému uvedeni naradi do provozu. Zkontrolujte, zda je elektrické naradi
vypnuté drive, nezli ho pfripojite k siti a/nebo zasunete akumulator, uchopite nebo
ponesete. PifenasSeni narfadi s prstem na spinaci nebo zapojovani vidlice do zasuvky se
zapnutym spinacem muze byt pfic¢inou nehod.

Pred zapnutim naradi odstrante z jeho blizkosti vSechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v rotujici ¢asti naradi, mize zplsobit zranéni.

Pracujte jen tam, kam bezpeéné dosahnete. Vyhybejte se nezvyklému drzeni téla. Dbejte
na stabilni postoj a vzdycky udrzujte rovnovahu. Budete tak elektrické naradi Iépe kontrolovat
v neCekanych situacich.

Noste vhodné oblecéeni. Nenoste volné obleéeni nebo ozdoby. Dbejte, aby vase vlasy,
odév a rukavice byly v bezpe¢né vzdalenosti od pohyblivych dili. Volné obleceni, ozdoby
nebo dlouhé vlasy se mohou do pohyblivych dili zachytit.

Pokud je mozné pouzit zafizeni k odsavani prachu a zachytna zarizeni, zkontrolujte, zda
jsou tato zapojena a spravné pouzita. Pouziti zafizeni k odsavani prachu muze snizit ohrozeni
prachem.

Obsluha nesmi dopustit, aby se kvuli rutiné, ktera vychazi z ¢astého pouzivani naradi, stala
samolibou a zacala ignorovat zasady bezpeénosti naradi. Neopatrna ¢innost mize ve zlomku
vtefiny zpusobit zavazné poranéni.

4) Pouzivani a oSetfovani elektrického naradi

f)

Naradi nepretézujte. Ke své praci pouzivejte vzdy k tomu uréené elektrické naradi. Spravné
zvolené elektrické naradi bude Iépe a bezpeénéji vykonavat praci, pro kterou bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, které se neda zapnout nebo vypnout spinaéem. Elektrické
naradi, které se neda ovladat spinaem, je nebezpelné a je zapotiebi ho nechat opravit.
Vytahnéte vidlici ze zasuvky anebo vyjméte akumulator predtim, nez budete provadét
nastaveni elektrického naradi, vyménovat prislusenstvi nebo naradi odlozite. Toto
bezpecénostni opatfeni zabraruje neimysinému spusténi naradi.

Nepouzivané elektrické naradi uchovavejte mimo dosah déti. Nedovolte pracovat

s naradim osoby, které nejsou s nim seznamené nebo které necetly tyto pokyny. Elektrické
naradi je nebezpeéné, pokud ho pouzivaji nezkuSené osoby.

O naradi se peclivé starejte. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢asti bezchybné funguji a
nezasekavaji se. Soustied’te se na praskliny nebo poskozeni, které mohou ohrozit
bezpecénou funkci elektrického naradi. PoSkozené dily nechte pred pouzitim naradi
vyménit. Mnohé nehody maiji svou pfi€inu v nedostatecné udrzovaném elektrickém naradi.
Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Pozorné o$etfované fezné nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné zasekavaji a lehceji se vedou.
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g) Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi, pracovni nastroje atd. podle téchto pokynt a
tak, jako je to pro tento specialni typ naradi predepsané. Pfitom zohlednéte pracovni
podminky a provadénou €innost. Pouzivani elektrického naradi na jiné nez uréené ucely muze
vést k nebezpe€nym situacim.

h) Rukojeti a uchopové povrchy je nutno udrzovat suché, €isté a bez mastnot. Kluzké rukojeti a
uchopoveé povrchy neumoznuji v neocekavanych situacich bezpeéné drzeni a kontrolu naradi.

5) Servis

a) Opravy svého elektrické naradi svérte pouze kvalifikované osobé, ktera bude pouzivat
originalni nahradni dily. Tim zajistite, Ze zlstane zachovana stejna urover bezpecnosti
elektrického naradi jako pfed opravou.

BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO HORNIi FREZKY

a) Elektromechanické naradi drzte za izolované uchopové povrchy, protoze se stopkova
fréza maze dotknout svého vilastniho privodu. Pfeseknuti ,zivého" vodi¢e mlze zpUsobit, ze
se neizolované kovové ¢asti elektromechanického nafadi stanou ,zivymi“ a mohou vést k Urazu
uzivatele elektrickym proudem.

b) Pouzijte svorky nebo jiny prakticky zptisob, kterym zabezpecite a podepiete obrobek na
stabilni zakladné. Drzeni obrobku rukou nebo proti télu vede k jeho nestabilité a muze vést ke
ztraté kontroly.

c) Elektrické naradi drzte pfi praci pevné obéma rukama a zajistéte si bezpeény postoj.
Obéma rukama je elektronaradi vedeno bezpecénéji.

d) Pripustna rychlost frézovaciho nastroje musi byt alespon tak vysoka, jako maximalni
rychlost uvedena na elektrickém naradi. PrisluSenstvi, které se otaci rychleji, nez je povoleno,
muze prasknout a poskodit se nebo zplsobit Uraz obsluhy.

e) Do elektromechanického naradi se smi montovat pouze frézovaci nastroje, které presné
pasuji do drzaku nastroje (klestiny). Frézovaci nastroje, které pfesné nezapadaji do
nastrojového drzaku, se nepravidelné otaceji, silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly.

f) Naradi prikladejte k obrobku pouze v zapnutém stavu. Jinak hrozi nebezpeci zpétného razu,
kdyZ se fezny nastroj zasekne v obrobku.

g) Udrzujte ruce mimo oblast frézovani a frézu. Druhou rukou drzte pfidavnou rukojet nebo kryt
motoru. Kdyz stroj drzi obé ruce, nem(ize je fréza zranit.

h) Nikdy nefrézujte pres kovové predméty, jako jsou hiebiky ¢i Srouby. Frézovaci nastroj se
jinak poskodi.

i) Pouzivejte vhodna vyhledavaci zafrizeni, pomoci nichz vyhledate skryté napajeci kabely,
nebo konzultuje mistni energetickou spole€nost. Pfi kontaktu s elektrickym vedenim muize
dojit k urazu elektrickym proudem nebo pozaru, u plynového vedeni pak k explozi. Pfi poSkozeni
vodovodniho vedeni muze dojit k poSkozeni majetku nebo Urazu elektrickym proudem.

i) Nepouzivejte tupé nebo poskozené frézovaci nastroje. Tupé nebo poskozené frézovaci
nastroje zpusobuji zvySené tfeni, mohou se zaseknout, nepravidelné se otaceji, silné vibruji a
mohou vést ke ztraté kontroly nebo zranéni.

k) Ohrozeni prachem! Pii delSim opracovavani dieva a zejména materiald, pfi jejichz
opracovavani vznika zdravi Skodlivy prach, pfipojte pfistroj na vhodné zafizeni pro odsavani
prachu.

) Noste ochranné bryle a ochrannou masku proti prachu! Zajistéte dostate¢né vétrani.

m) Bud'te pfi zachazeni s frézami obzvlast’ opatrni. Frézy jsou velmi ostré, existuje nebezpeci
poranéni.

n) Material podavejte vzdy proti sméru rotace frézy. Jinak mize byt naradi vytrzeno z rukou.

o) Nez elektrické naradi odlozite, pockejte, dokud se nezastavi. Nastroj se mize zaseknout a
vést ke ztraté kontroly nad elektrickym naradim.

POZOR! Za provozu toto naradi vytvari elektromagnetické pole. Toto pole miize za
urcitych okolnosti narusit ¢innost aktivnich nebo pasivnich zdravotnich

A implantati. Za ucelem snizeni rizika zivot ohrozujiciho trazu doporuc¢ujeme
osobam se zdravotnimi implantaty, aby se pred pouzitim tohoto vyrobku poradili s
Iékafem a vyrobcem implantatu.
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SESTAVENI A PRIPRAVA

Pozor! Nebezpeci zranéni. Pred provadénim jakékoli operace vytahnéte vidlici
privodniho kabelu ze zasuvky!

Informace k tvarovym frézam

Naradi pouziva tvarové frézy s primérem stopky 6, 8 nebo 12 mm, uréené pro pracovni otacky
minimalné 23000 /min. Pro danou praci vyberte vhodnou tvarovou frézu a pro upnuti pouZijte
spravnou klestinu. Pouzivejte pouze neposkozené frézovaci nastroje. Tupé nebo jinak poskozené
frézy snizuji vykon stroje. Nasledujici tabulka ukazuje, jaky tvar frézy je vhodny pro dany typ prace.

Pozor! Nebezped€i zranéni. Pfi vyméné pracovniho nastroje pouzivejte rukavice.
Pracovni nastroj a klestina se mohou silné zahrat, zejména pfi déletrvajici praci.
Pracovni nastroj mize mit velmi ostré brity.

Nasazeni / vyména pracovniho nastroje frézy (Obrazek A)

Stisknéte blokovani vietena (13) a otacejte vietenem, dokud se nezamkne. Kli¢em (23) povolte matici
vietena (15), uplné ji odSroubujte a vyjméte také upinaci klestinu (25).

Vyberte vhodnou upinaci klestinu pro vybrany pracovni nastroj (6, 8 nebo 12 mm). Priimér dfiku
pracovniho nastroje musi odpovidat priméru klestiny. Vlozte dfik pracovniho nastroje do klestiny
(25). Nasadte pracovni nastroj s klestinou (25) a matici (15) do vietena nafadi a zaSroubujte matici
rukou. DFik pracovniho nastroje musi z matice vyCnivat o nejméné 3 mm!

Znovu stisknéte blokovani vietena (13) a klicem (23) pevné utahnéte matici vietena.

A Pozor!!

- Pracovni nastroj pevné nainstalujte. Vzdy pouzivejte pouze kli¢ dodany spolu s nafadim. Volny
nebo pfili§ utazeny pracovni nastroj miaze byt nebezpecny.

- Vzdy pouzivejte klestiny, které odpovidaji dfiku pracovniho nastroje.

- Nikdy nedotahujte upinaci matici klestiny, pokud v ni neni vioZzeny pracovni nastroj. Hrozi
poskozeni klestiny. Neinstalujte pracovni nastroj s malym diikem bez pouziti upinaci klestiny.
Oboji by mohlo vést ke zlomeni kuzele upinaci klestiny.

- Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz maximalni deklarovana otacky jsou vyssi nebo rovny
maximalnim otackam naradi.

Nastaveni hloubky fezu (Obrazek B)

- Nasadte vhodny pracovni nastroj.

- Néafadi polozte na rovnou plochu, Povolte paku aretace nastaveni vysky (10) a spustte télo
naradi doll, az se pracovni nastroj dotkne rovné plochy. Dotazenim paky aretace nastaveni
vySky zajistéte naradi v této pozici.

- Otocte nastavitelnou hloubkovou zarazku (14) tak, aby dorazova ty¢€ (11) mohla byt spusténa do
jeji nejvyssi polohy.

- Stisknutim tlacitka rychlého posuvu (12) spustte dorazovou ty¢ tak aby se dotykala nejvy$siho
stupné nastavitelné hloubkové zarazky (14). Tim je na stupnici odectu hloubky (9) nastavena
nulova hloubka fezu, ta je zobrazena vrchni hranou matky dorazové tyce (11).

- Nyni je mozné z této vychozi hodnoty odec€ist poZadovanou hloubku fezu.

- Povolenim paky aretace nastaveni vysky (10) uvolnéte zaaretovanou polohu, ota¢enim matky
dorazové tyCe (11) nastavite na stupnici ode&tu hloubky (9) pozadovanou hloubku fezu od
vychozi hodnoty.
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Nastaveni stupnovité hloubky frézovani (Obrazek C)

Nastavitelna hloubkova zarazka (14) umozriuje rychlé pfiblizné nastaveni hloubky v 5 krocich po 6mm

intervalech. Je vhodna pro provadéni fezl s postupnym prohlubovanim zabéru frézy pfi fezani

hlubokych drazek.

- Nasadte vhodny pracovni nastro;.

- Naradi polozte na rovnou plochu, Povolte paku aretace nastaveni vysky (10) a spustte télo
naradi doll, az se pracovni nastroj dotkne rovné plochy. Dotazenim paky aretace nastaveni
vySKy zajistéte naradi v této pozici.

- Otoéte nastavitelnou hloubkovou zaraZzku (14) tak, aby dorazova ty¢ (11) mohla byt spusténa do
jeji nejvyssi polohy.

- Povolenim paky aretace nastaveni vySky (10) uvolnéte zaaretovanou polohu, tim pfipravite
pracovni nastroj k praci.

- Otocte hloubkovou zarazku (14) na druhy nejvyssi stupen a vyfrézujte prvni Uroven.

- Vyfrézujte prvni uroven, poté otocte hloubkovou zarazku (14) na tfeti nejvyssi stupen a vyfrézuijte
druhou uroven atd.

Pevné nastaveni hloubky frézovani

Otacenim matice jemného nastaveni hloubky (8) miizete nastavit pfesnou hloubku frézovani. Matici
povolujte pro sniZeni hloubky frézovani. Utazenim matice se zvySuje hloubka frézovani. Jedna otocka
matky odpovida 1 mm hloubky frézovani.

Serizeni pomoci libovolného predmétu

Muzete fezat tak hluboko, jako je vySka vybraného predmétu.

- Nasadte vhodny pracovni nastro;.

- Naradi polozte na rovnou plochu, Povolte paku aretace nastaveni vy3ky (10) a spustte télo
naradi doll, az se pracovni nastroj dotkne rovné plochy. Dotazenim paky aretace nastaveni
vySky zajistéte naradi v této pozici.

- Otocte nastavitelnou hloubkovou zarazku (14) tak, aby dorazova ty¢ (11) mohla byt spusténa do

v v

v v,

Stiskem tlagitka rychlého posuvu (12) uvolnéte dorazovou ty€ (11) tak aby se dotykala vybraného
predmétu.

- Toto nastaveni zajistéte uvolnénim tlacitka rychlého posuvu (12). Nyni je nastavena pozadovana
hloubka zabéru pracovniho nastroje.

- Povolenim péaky aretace nastaveni vysky (10) pfipravite pracovni nastroj k praci.

A Pozor!!

Intenzivni Fezani maze vést k pretizeni motoru nebo ztraté kontroly nad naradim. Z tohoto dtivodu by
holoubka fezu béhem fezani drazek neméla pfi jednotlivém posuvu pfesahnout 15 mm u nastrojd o
priméru 8 mm a 5 mm pfi pouziti nastroju o priméru 12 mm. P¥i fezani velmi hlubokych drazek
postupné zvétSujte hloubku Fezu.

Montaz paralelni zarazky (Obrazek D)

Paralelni zarazky umozniuji provadét rovnobézné fezy podél hrany materialu v nastavené vzdalenosti.
Na vodici ty¢ paralelni zarazky (26) namontujte pomoci upinaciho Sroubu (30) paralelni zarazku (20).
Paralelni zarazku montujte na naradi na jeho pravou stranu ve sméru pohybu po obrobku. Zasurite
vodici ty€e do otvorl v zakladové desce (27). Nastavte pozadovanou vzdalenost mezi paralelni
zarazkou a pracovnim nastrojem. Pfitahnéte vodici tyCe (26) sefizovacimi Srouby (28) k zakladové
desce (19) v pozadované vzdalenosti. Chcete-li nastavit pfesnou vzdalenost mezi pracovnim
nastrojem a paralelni zarazkou povolte upinaci Sroub (30) a otacejte Sroubem jemného nastaveni
(29). Paralelni zarazku pred fezanim fadné zajistéte v pozadované pozici utazenim upinaciho Sroubu
(30). Pro ovéfeni nastaveni provedte zkuSebni fez na vzorku materialu.
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Po obrobku (C) pohybujte paralelni zarazkou (D) smérem (A) ktery odpovida otackam pracovniho
nastroje (B).

Kopirovaci voditko (Obrazek E)

Kopirovaci voditko umoziiuje provadét zakfivené fezy podél hrany materialu v nastavené vzdalenosti.
Kolec¢ko kopirovaciho voditka pojizdi po kfivce obrobku a zajistuje jemny fez.

Na vodici ty¢ paralelni zarazky (26) namontujte pomoci upinaciho Sroubu (30) kopirovaci voditko (21)
s hamontovanym kopirovacim koleCkem (22), které je zajisténo pomoci upinaciho Sroubu (31).

Kopirovaci voditko montujte na nafadi na jeho pravou stranu ve sméru pohybu po obrobku. Zasurite
vodici ty€e do otvorll v zakladové desce (27). Nastavte pozadovanou vzdalenost mezi kopirovacim
voditkem a pracovnim nastrojem. Pfitahnéte vodici tyCe (26) sefizovacimi Srouby (28) k zakladové
desce (19) v pozadované vzdalenosti. Chcete-li nastavit pfesnou vzdalenost mezi pracovnim
nastrojem a kopirovacim voditkem povolte upinaci Sroub (30) a otacejte Sroubem jemného nastaveni
(29). Kopirovaci voditko pfed fezanim fadné zajistéte v pozadované pozici utazenim upinaciho
Sroubu (30). Pro ovéfeni nastaveni provedte zkuSebni fez na vzorku materialu.

Po obrobku (C) pohybujte kole¢kem kopirovaciho voditka (B) smérem ktery odpovida otackam
pracovniho nastroje (A).

Kopirovaci viozka (Obrazek F)

Kopirovaci vloZka je pouzdro, kterym prochazi pracovni nastroj a umoznuje pouzit naradi v kombinaci
se Sablonami. Otocte nafadi zakladovou deskou (19) smérem nahoru, povolte 2 upeviovaci Srouby v
zakladové desce (19) a vlozte kopirovaci vlozku (24) tak aby se voditko kopirovaci viozky mohlo
posouvat podle boku Sablony. VloZzenou Sablonu opét zajistéte upevnovacimi Srouby.

Kopirovaci vlozkou (E) upevnénou v zakladové desce (D) pohybujte smérem ktery odpovida otackam
pracovniho nastroje (A) po $abloné (B), tim se kopirovany tvar pfenese na obrobek (C).

Poznamka: Obrobek bude opracovan v mirné odliSném rozméru ve srovnani se Sablonou. Pocitejte
tedy se vzdalenosti (x) mezi pracovnim nastrojem a vnéjSi stranou vodici Sablony. Vzdalenost (x) Ize
vypocitat podle nasledujiciho vzorce.

Vzdalenost(x) = vnéjSi pramér voditka kopirovaci vlozky — primér pracovniho nastroje/2.

OBSLUHA

@.@. Noste ochranné pracovni pomucky

Noste ochranné pracovni rukavice.
» Pouzivejte ochranné bryle. Odlétavajici tfisky mohou zpUsobit zranéni.
* Pouzivejte ochranu sluchu proti zvySenému hluku béhem prace.
» Pouzivejte prachovou masku proti jemnému prachu.

Zkontrolujte, zda typ vidlice odpovida typu zasuvky. Udaje na Stitku pFistroje musi
souhlasit se skuteCnym napétim zdroje proudu.

PFed pfipojenim naradi vZdy zkontrolujte, zda spina¢ (1) spravné funguje az se vzdy po
jeho uvolnéni nafadi vypne.

+ Pred pouzitim se vzdy ujistéte, ze se télo naradi automaticky zvedne k horni hranici a pracovni
nastroj nevyCniva ze zakladny naradi, kdyz je paka aretace nastaveni vySky uvolnéna.

» Pfed spusténim se vzdy ujistéte, Ze je ochranny kryt (18) spravné nainstalovan.
+ Béhem frézovani drzte nafadi za obé rukojeti.

* Polozte zakladnu nafadi na opracovavany obrobek tak aby se pracovni nastroj nedotykal
obrobku.

» Naradi zapnéte a vycCkejte, dokud pracovni nastroj nedosahne plné rychlosti.
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»  Spustte télo naradi na obrobek do pozadované hloubky a vedte nafadi dopfedu po povrchu
obrobku. Zakladovou desku udrzujte v roviné a plynule nafadim pohybujte, dokud neni frézovani
dokonceno.

Smér frézovani (Obrazek G)

Pozor! Frézovani (Ubér materialu) se musi vzdy provadét proti sméru otaceni
frézy! Pri frézovani ve sméru otaceni frézy muaze byt naradi vytrzeno z rukou. Smér
otaceni vietena je naznacen Sipkou (16) na predni strané naradi.

Pfi obrabéni hran by méla byt plocha obrobku (A) na leve strané ve sméru posuvu (B) po obrobku a
ve sméru otaceni pracovniho nastroje (C).

Rychlost frézovani
Je dulezité posouvat naradi spravnou rychlosti. Nespravna rychlost by mohla zapficinit Spatnou

rychlost mlize zapfiCinit, Ze dfevo bude hofet a naradi se prehieje. Rychlost posuvu se bude ménit v
zavislosti na velkosti pracovniho nastroje a opracovavaném materialu. Abyste si vyzkouseli nejlepsi
rychlost posuvu, ucifite tak na ¢asti obrobku, ktera nebude vidét, nebo na &asti totozného materialu.

Zapnuti
Zatlacte blokovaci tlacitko (2) a podrzte je;.

Stisknéte spinac (1), narfadi se zapne. Poté, co se naradi rozbéhne, mizete blokovaci tlacitko opét
pustit. Z bezpec€nostnich dlivodl neni dovoleno zadnym zpusobem spina¢ blokovat v zapnuté poloze.

Vypnuti
Uvolnéte spinac (1).

Nastaveni rychlosti otacek

A Pozor! Pfed zménou rychlosti otaCek naradi vypnéte a vyCkejte, nez se zcela zastavi!

Rychlost otacek se nastavuje regulacnim koleCkem otacek (4). Vhodna rychlost ota&ek pracovniho
nastroje zavisi na opracovavaném materialu, typu prace a priméru pracovniho nastroje.

Muzete zvolit 6 riznych poloh nastaveni otacek, od polohy "1" (minimalini rychlost otacek) do polohy
"6" (maximalni rychlost otaCek). Regulaénim koleCkem otaek neotacejte silou za polohu 6 nebo 1,
mohlo by dojit k jeho poskozeni. Rychlost otacek muze byt nejlépe stanovena zkusebnim provozem.

Po delSi praci pfi nizké rychlosti otaCek nechejte stroj asi 3 minuty vychladnout pfi volnob&hu na
maximalni rychlost otacek.

Frézovani tvaru

Obrobek musi byt uchycen k pevné zakladné.

» Povolte paku aretace nastaveni vysky (10) a postavte frézku na obrobek.

» Zapnéte frézku a nechte ji plné rozb&hnout.

« Pfi préaci tlacte na frézku, dokud ji nastavitelna zarazka vysky (14) nezastavi.

» Stale tlacte na frézku a znovu utahnéte paku aretace nastaveni vysky (10). Nyni podle potfeby
posunujte pracovni nastroj po obrobku. Nafadi drzte pevné za obé rukojeti a posunujte jim
rovnomérné po povrchu obrobku. Na pracovni nastroj pfili§ netlacte.

Frézovani tvaru od ruky
PFi frézovani tvaru od ruky muazete pracovat tvoriveé jako pfi kresleni rukou. Pro tento ucel muze byt

celou plochou z&kladny na obrobku.

Paralelni frézovani

Pouzijte paralelni zarazku, aby pracovni nastroj mohl jezdit rovnobézné s hranou obrobku. Naradi
drzte obéma rukama za rukojeti a za¢néte obrabét mirnym tlakem.
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Frézovani oblého tvaru

Pouzijte kopirovaci voditko, aby pracovni nastroj mohl provadét zakfiveneé fezy rovhobézné s hranou
obrobku. Naradi drzte obéma rukama za rukojeti a zacnéte obrabét mirnym tlakem.

Kopirovani tvaru
Vytvofit nékolik pfedmétl stejného tvaru je mozné pomoci kopirovaci viozky a Sablony.

PECE, UDRZBA A SKLADOVANI

Pozor! Nebezpedi zranéni. Pfred provadénim jakékoli operace pfi udrzbé vytahnéte
vidlici pfivodniho kabelu ze zasuvky.

Pozor: Jiné udrzbarské a opravarské prace, nez uvedené v tomto navodu k
pouziti, smi provadét jen autorizovany servis vyrobce. Pri poskozeni pfivodniho
kabelu tohoto nastroje smi kabel vyménit pouze autorizovany servis vyrobce.
Bezpeénost a provozni spolehlivost Ize garantovat pouze pfi pouzivani
originalnich nahradnich dila.

> >

Naradi je témér bezudrzbové

» Vétraci otvory se nesmi ucpat, udrzujte naradi Cisté.

»  Zabrarite vniknuti vihkosti dovnitf naradi pfi ¢isténi.

* Vramci udrzby se provadi pouze vyména opotiebenych uhlikd (s pozadavkem na vyménu
kontaktujte svého prodejce, pfipadné kvalifikovaného elektrikare).

Cisténi

* Naradi Cistéte ihned po pouziti.

»  Otfete povrch nafadi navihéenym hadiikem. Nepouzivejte CistiCe ani rozpoustédla, protoze
mohou narusit materialy, ze kterych je nafadi vyrobeno.

Uskladnéni
* Narfadi skladujte na suchém, bezpe¢ném misté mimo dosah déti a bez vlozeného pracovniho
nastroje.

»  Pro skladovani naradi doporu€ujeme pouzit plvodni obal.
»  Prfed uskladnénim vycCkejte, nez naradi zcela vychladne.
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RESENi PROBLEMU

Problém

Mozna pricina

Reseni

Naradi nepracuje

Zasuvka neni pod napétim

Zkontrolujte zasuvku a jisti¢/chrani¢

Vadny kabel

Zkontrolujte kabel, neni-li rozpojeny
nebo vadny

Nekvalitni fez

Otupeny pracovni nastroj

Vymérite pracovni nastroj

Prilis silné vibrace

Nespravné nasazeny nebo
poSkozeny pracovni nastroj

Zkontrolujte spravné usazeni
pracovniho nastroje nebo jej vyménte

Nefunguje nastaveni vysky

Vysuvné tyCe jsou zrezivélé
nebo Spinavé

Ocistéte obé vysuvné tyCe a namazte
je strojnim olejem

Prehrati motoru

Pretizeni naradi silnym
tlakem do fezu

Ochladte motor volnobéznym chodem
na maximalni otacky po dobu asi 3
minuty

Blokované vétraci otvory

Vycistéte vétraci otvory

Opotiebené uhliky

Zajistéte vyménu uhlikd

Nepodafi-li se zavadu odstranit, predejte vyrobek autorizovanému servisu vyrobce k opraveé.

TECHNICKE UDAJE

Horni frézka MTF HF 2100EB

Napajeci napéti 220-240V

Sitovy kmitoCet 50-60 Hz
Jmenovity pfikon 2100 W

Pocet otacek naprazdno 12 000-23 000/min
Rezna hloubka 0-50 mm

Upinaci pramér 6/8/12mm
Hmotnost 4.6 kg

TFida ochrany Il

Hluk a vibrace

Deklarovana uroven vibraci uvedena v technickych udajich a v prohlasSeni o shodé byla méfena v
souladu se standardni zkusebni metodou pfedepsanou pfislusSnymi normami a mize byt pouzita pro
srovnani jednotlivych nafadi mezi sebou. Deklarovana uroven vibraci muze byt také pouzita k
predbéznému stanoveni expozice.

Upozornéni! Hodnota vibraci pfi aktualnim pouziti elektrického naradi se muze liSit od deklarované
hodnoty v zavislosti na zptsobu, jakym se naradi pouziva. Urover vibraci miize byt vzhledem

k uvedené hodnoté vyssi. Pfi stanoveni doby plsobeni vibraci, z divodu uréeni bezpe€nostnich
opatfeni podle nafizeni 2002/44/ES k ochrané osob pravidelné pouzivajicich elektrické naradi v
zaméstnani, odhad expozice vibracim, by se mély zvazit, skute¢né podminky pouziti a zpusob, jakym
se naradi se pouziva, v€etné zohlednéni vSech €asti pracovniho cyklu, jako je napfiklad doba, kdy je
naradi vypnuto a kdy bé&Zi naprazdno kromé ¢asu spusténi.

Hladina akustického tlaku Lpa = 98 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 109 dB(A)

Nejistota méfeni K= 3 dB (A)
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Uroven vibraci anw = 8,23 m/s?
Nejistota méfeni K = 1,5 m/s?




LIKVIDACE

Obal se sklada z materialu, které Ize odevzdat k recyklaci v komunalnich sbérnych
dvorech nebo sbérnych nadobach.

Chrante zivotni prostiedi! Elektrické zafrizeni neodhazujte do domovniho

odpadu! V souladu s evropskou smérnici ¢. 2012/19/EU musi byt opotfebované

elektrické zafizeni shromazdovano oddélené a odevzdano k ekologické recyklaci.

Informace o moznostech likvidace vyslouzilého zafizeni vam poda obecni nebo
L méstska sprava.

ZARUCNI PODMINKY

Zaru€ni doba je uvedena na prodejnim dokladu, nejméné vSak 24 mésic(, a zaCina dnem prevzeti
vyrobku, coz je tfeba prokazat originalnim prodejnim dokladem. Zaruka se vztahuje na vady, které ma
vyrobek pfi pfevzeti, a dale na prokazatelné vyrobni vady, které se vyskytnou v zaru¢ni dobé. Zaruka
se nevztahuje na bézné opotiebeni vyrobku a jeho dili a na $kody vzniklé v disledku nedodrzovani
navodu k pouziti, zanedbani udrzby, nespravného pouzivani, v dasledku umysiného poskozeni,
neodborného zasahu, Upravy nebo opravy za pouziti neoriginalnich dild, v disledku vnéjSich vliva
(oxidace, koroze, zaplavy apod.). Opravy v zaruéni dobé sméji provadét pouze autorizované opravny
nebo servis vyrobce.
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SK Preklad povodného navodu na pouzitie
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Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre tito hornu frézku a verime, Ze vam bude dobre sluzit. Zariadenie
splia naro¢né poziadavky na elektrické naradie a jedna sa o neocenitelného pomocnika.

Tento navod na pouZitie sluZi k spoznaniu elektrického naradia a jeho vlastnosti, a opisuje
urceny spdésob pouzitia a nebezpelenstva spojené s jeho pouzitim. Navod na obsluhu
obsahuje dblezité informacie, ako naradie odborne a hospodarne vyuzivat, a tym sa
vyvarovat urazom, vyhnut sa opravam a zvysit spofahlivost’ a Zivotnost naradia.

Navod na pouzitie musi byt vzdy k dispozicii v mieste pouzitia naradia. Uchovavajte tento navod na
pouzitie vzdy spolu s naradim. Naradie pozi€iavajte iba osobam, ktoré su oboznamené s jeho
pouzitim, a su€asne s naradim odovzdajte aj navod na pouzitie. Navod na pouzitie si musi precitat a
dodrziavat kazda osoba, ktora pracuje s tymto naradim.

Poznamka:

llustracie a Specifikacie uvedené v tomto navode nie su zavazné a mbzu sa od dodaného vyrobku
liSit. Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nemusi byt su€astou dodavky zariadenia. Vyrobca si
vyhradzuje pravo na vykonavanie zmien v zmysle dalSieho vyvoja bez predchadzajuceho
upozornenia.

POUZITIE

Horna frézka je uréena na frézovanie drazok, hran, profilov a pozdiznych otvorov s pevnou podperou
v dreve, drevotrieskovych doskach, plastoch a lahkych stavebnych materidloch. Na kopirovacie
frézovanie v dreve. Pri znizenych otackach a s vhodnymi frézami mozno obrabat aj nezelezné kovy.
Dodrziavajte pokyny k typom stopkovych fréz. PouzZivajte len prisluSenstvo a doplnkové zariadenia,
ktoré su uvedené v navode na obsluhu, prip. ktorych uchytenie je kompatibilné s Vasim naradim.
Naradie je uréené pre sukromné pouzitie v suchych priestoroch. Akékolvek iné pouZitie alebo uprava
naradia moze spOsobit’ zdvazné nebezpecenstvo poranenia. Za 8kody, ktoré vzniknu pri pouziti v
rozpore s uréenim, nenesie vyrobca zodpovednost.
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POPIS

VSetky potrebné obrazky a popisy ovladacich prvkov najdete na prvych stranach tohto navodu. V
ramci jednotlivych popisov budete odkazani na prisludné obrazky. Obrazky uvedené v prirucke
nemusia presne zodpovedat dodanému vyhotoveniu, slizia najma na lepSie pochopenie textu.

POUZITE BEZPECNOSTNE SYMBOLY

Pozor! / Vystrahal Pouzivajte prachovu masku!

Precitajte si navod na pouzitie! Pouzivajte ochranu sluchu!

PouZzivajte pracovné ochranné

rukavice! Pouzivajte ochranu o¢i!

0OV

A
©,
O

Potvrdzuje zhodu elektrického
E zariadenia s poziadavkami
prislusnych smernic Europskej unie.

M

Trieda Il: Dvojita izolacia

BEZPECNOSTNE POKYNY

VsSeobecné bezpeénostné pokyny pre elektrické naradie
g Vystraha! Precitajte si vSetky bezpeénostné varovania a pokyny. Opomenutie pri

dodrziavani tychto bezpeénostnych upozorneni a pokynov méze viest’ k Grazu
elektrickym priadom, ku vzniku poziaru a / alebo k vaznemu zraneniu osob.

Uchovajte si vSetky pokyny a navod pre buduce pouzitie.

V tychto bezpe€nostnych upozorneniach pouzivany pojem ,elektrické naradie” sa vztahuje na
elektrické naradie napajané zo siete (so sietovymi kablami) a na elektrické naradie napajané
akumulatormi (bez sietovych kablov).

1) Bezpec€nost’ na pracovisku

a)

b)

c)

Udrzujte svoje pracovisko cisté a dobre osvetlené. Neporiadok alebo neosvetlené pracovisko
moZzu zapricinit nehody.

S elektrickym naradim nepracujte v prostredi s nebezpeéenstvom vybuchu, v ktorom sa
vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mézu
prach alebo pary zapalit.

Dbajte na to, aby pri praci s elektrickym naradim boli deti a iné osoby v bezpeénej
vzdialenosti. V pripade odvratenia pozornosti mézZete stratit’ kontrolu nad vykonavanou
¢innostou.

2) Elektricka bezpeénost’

a)

Vidlica privodu elektrického naradia musi konstrukciou zodpovedat’ siet'ovej zasuvke.
Vidlicu privodu v ziadnom pripade neupravujte. Nepouzivajte ziadne zasuvkové adaptéry
spoloéne s naradim, ktoré ma ochranny vodi€. Neupravené vidlice a zodpovedajuce zasuvky
znizuju riziko urazu elektrickym pradom.

Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako napr. potrubie, telesa
ustredného kurenia, sporaky a chladnic¢ky. V pripade, Ze je telo uzemnené, je riziko urazu
elektrickym pradom vysSie.

Elektrické naradie nevystavujte dazd'u alebo mokrému prostrediu. Vniknutie vody do
elektrického naradia zvySuje riziko Urazu elektrickym prudom.
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f)

Nepouzivajte privodny kabel na iné ucely. Nikdy nenoste ani net'ahajte elektrické naradie
za privodny kabel, ani za neho naradie nevesajte. Nevyt'ahujte vidlicu zo zasuvky tahom
za kabel. Chrarnte kabel pred vysokymi teplotami, olejom, ostrymi hranami alebo
pohyblivymi €ast'ami naradia. PoSkodené alebo pokrutené kable zvySuju nebezpedenstvo
urazu elektrickym pradom.

Ak s elektrickym naradim pracujete vonku, pouzivajte len také predlzovacie kable, ktoré
s uréené na pouzitie vonku. Pouzitie kabla uréeného na pouzitie vonku znizuje riziko urazu
elektrickym pradom.

Ak sa neda vyhnut’ pouzitiu elektrického naradia vo vilhkom prostredi, pouzivajte
napajanie chranené pradovym chrani€éom (RCD). PouZivanie prudového chrania znizuje
nebezpecenstvo urazu elektrickym priadom.

3) Bezpecnost’ osb6b

a)

f)

¢))

h)

Pri pouzivani elektrického naradia bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o robite,
pristupujte k praci s elektrickym naradim s rozvahou. Nepouzivajte elektrické naradie, ak
ste unaveni alebo ak ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila nepozornosti pri
praci s elektrickym naradim méze mat za nasledok vazne zranenia.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy noste ochranné pracovné rukavice a
ochranu o¢i. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov ako je respirator, protiSmykova
bezpefnostna obuv, ochranna prilba alebo protihlukova ochrana sluchu, vzdy podla druhu a
pouZzitia elektrického naradia, zniZuje riziko zranenia.

Predchadzajte nahodnému uvedeniu naradia do prevadzky. Skontrolujte, ¢i je elektrické
naradie vypnuté skor, nez ho pripojite k sieti a / alebo zasuniete akumulator, uchopite
alebo ponesiete. Prenasanie naradia s prstom na spinaci alebo zapajanie vidlice do zasuvky so
zapnutym spinaéom mdze byt pri¢inou nehdd.

Pred zapnutim naradia odstrante z jeho blizkosti vSetky nastavovacie nastroje alebo
klface. Nastroj alebo klu¢€, ktory sa nachadza v rotujucej Easti naradia, mdze spbsobit’ zranenie.
Pracujte len tam, kam bezpeéne dosiahnete. Vyhybajte sa nezvyéajnému drzaniu tela.
Dbajte na stabilny postoj a vzdy udrziavajte rovnovahu. Budete tak elektrické naradie lepSie
kontrolovat' v neCakanych situaciach.

Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo ozdoby. Dbajte na to, aby vase
vlasy, odev a rukavice boli v bezpeénej vzdialenosti od pohyblivych dielcov. Volné
oblecenie, ozdoby alebo dIhé vlasy sa mdzu do pohyblivych dielcov zachytit.

Ak je mozné pouzit’ zariadenie na odsavanie prachu a zachytné zariadenie, skontrolujte, ¢i
su tieto zapojené a spravne pouzité. Pouzitie zariadenia na odsavanie prachu méze znizit
ohrozenie prachom.

Obsluha nesmie dopustit’, aby sa z dévodu rutiny, ktora vychadza z €astého pouzivania
naradia, stala samol'ubou a za€ala ignorovat’ zasady bezpeénosti naradia. Neopatrna
¢innost méze v zlomku sekundy spbsobit zavazné poranenie.

4) Pouzivanie a oSetrovanie elektrického naradia

Naradie nepret’azujte. Na svoju pracu pouzivajte vzdy na to uréené elektrické naradie.
Spravne zvolené elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie vykonavat pracu, na ktoru bolo
skons&truované.

Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré sa neda zapnut’ alebo vypnut’ spinaéom. Elektrické
naradie, ktoré sa neda ovladat spinatom, je nebezpeéné a treba ho nechat opravit.
Vytiahnite vidlicu zo zasuvky alebo vyberte akumulator predtym, ako budete vykonavat’
nastavenie elektrického naradia, vymienat’ prislusenstvo alebo naradie odlozite. Toto
bezpecnostné opatrenie zabrafiuje neumyselnému spusteniu naradia.

Nepouzivané elektrické naradie uchovavajte mimo dosahu deti. Nedovolte pracovat’s
naradim osobam, ktoré nie si s nim oboznamené alebo ktoré nedcitali tieto pokyny.
Elektrické naradie je nebezpelné, ak ho pouzivaju neskusené osoby.

O naradie sa starostlivo starajte. Kontrolujte, €i pohyblivé ¢asti bezchybne funguju a
nezasekavaju sa. Sustred'te sa na praskliny alebo poskodenia, ktoré mézu ohrozit’
bezpecénu funkciu elektrického naradia. PoSkodené dielce nechajte pred pouzitim naradia
vymenit. Mnohé nehody maju svoju pri€inu v nedostatocne udrziavanom elektrickom naradi.
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f) Rezné nastroje udrziavajte ostré a €isté. Pozorne oSetrované rezné nastroje s ostrymi
reznymi hranami sa menej zasekavaju a fahSie sa vedu.

g) Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje atd’. podla tychto pokynov
a tak, ako je to pre tento Specialny typ naradia predpisané. Pritom zohladnite pracovné
podmienky a ¢innost’. Pouzivanie elektrického naradia na iné ako ur€ené ucely moze viest k
nebezpecnym situaciam.

h) Rukovate a povrchy na uchopenie je treba udrziavat’ suché, ¢isté a bez mastnoty.
Smyklavé rukovate a povrchy na uchopenie neumozfiuju v neodakavanych situaciach bezpeéné
drZanie a kontrolu naradia.

5) Servis

a) Svoje elektrické naradie nechajte opravovat’ iba kvalifikovanej osobe, ktora bude pouzivat’
originalne nahradné dielce. Tym zabezpedite, Ze zostane zachovana urover bezpeénosti
elektrického naradia ako pred opravou.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE HORNE FREZKY

a) Elektromechanické naradie drzte za jeho izolované uchopové plochy, pretoze stopkova
fréza sa méze dotykat’ vlastného privodu. Preseknutie "Zivého" vodi¢a mdze spdsobit, Zze
neizolované kovové Casti elektromechanického naradia sa stanu "zivymi" a mézu spdsobit’ uraz
elektrickym prudom pouzivatela.

b) Na upevnenie a podopretie obrobku na stabilnej zakladni pouzivajte svorky alebo iné
praktické prostriedky. DrZzanie obrobku rukou alebo o telo spésobuje nestabilitu a méze viest
k strate kontroly.

c) Elektrické naradie drzte pevne oboma rukami a pri praci zabezpecéte bezpeény postoj.
Obidve ruky su bezpec€nejsie na vedenie elektrického naradia.

d) Pripustné otacky frézovacieho nastroja musia byt’ minimalne také vysoké ako
maximalne otac¢ky uvedené na elektrickom nastroji. PrisluSenstvo, ktoré sa otac¢a rychlejsie,
ako je povolena rychlost, sa mbze zlomit a podkodit alebo spdsobit’ zranenie obsluhy.

e) Do elektrického naradia sa smu inStalovat’ len frézovacie nastroje, ktoré presne
zapadaju do drziaka (svorky). Frézovacie nastroje, ktoré presne nezapadaju do drziaka, sa
budu otacat nepravidelne, prudko vibrovat a mbzu viest k strate kontroly.

f) Naradie prikladajte k obrobku len vtedy, ked’ je naradie zapnuté. V opacnom pripade hrozi
riziko spatného razu, ak sa rezny nastroj zasekne v obrobku.

g) Ruky drzte mimo rezného priestoru a rezného nastroja. Pridavnu rukovat alebo kryt motora
drzte druhou rukou. Ked obe ruky drzia stroj, fréza ich nemdZze poranit.

h)  Nikdy nefrézujte cez kovové predmety, ako su klince alebo skrutky. Frézovaci nastroj sa
inak poskodi.

i) Na najdenie skrytych napajacich kablov pouzite vhodné lokalizaéné zariadenia alebo sa
porad'te s miestnou energetickou spoloénost’ou. Kontakt s elektrickym vedenim moze mat
za nasledok uraz elektrickym pradom alebo poziar, v pripade plynového vedenia aj vybuch.
Poskodenie vodovodnych vedeni mdze mat za nasledok poSkodenie majetku alebo uraz
elektrickym prudom.

j) Nepouzivajte tupé alebo poskodené frézovacie nastroje. Tupé alebo poskodené frézovacie
nastroje spdsobuju zvysSené trenie, mdzu sa zaseknut, nepravidelne sa otacat, prudko vibrovat
a moOzu viest k strate kontroly alebo zraneniu.

k)  Nebezpecenstvo zaprasenia! Pri dlhodobom obrabani dreva a najma materialov, pri ktorych
vznika Skodlivy prach, pripojte stroj na vhodné zariadenie na odsavanie prachu.

) Pouzivajte ochranné okuliare a protiprachovi masku! Zabezpecte dostatoCné vetranie.

m) Pri manipulacii s frézami dbajte na zvySenu opatrnost’. Frézy su velmi ostré, hrozi
nebezpecfenstvo poranenia.

n)  Material podavajte vzdy proti smeru otacania frézy. VV opacnom pripade méze dojst k
vytrhnutiu nastroja z ruk.

o) Pred odlozenim elektrického naradia pockajte, kym sa zastavi. Nastroj sa méze zaseknut
a moze dojst k strate kontroly nad elektrickym naradim.

SK-23



VAROVANIE! Tento stroj po¢as prevadzky generuje elektromagnetické pole. Toto
pole méze za uréitych okolnosti rusit’ ¢innost’ aktivnych alebo pasivnych
zdravotnych implantatov. Aby sa znizilo riziko ohrozenia zivota, odporu¢ame
osobam so zdravotnymi implantatmi, aby sa pred pouzitim tohto vyrobku poradili s
lekarom a vyrobcom implantatu.

ZOSTAVENIE A PRIPRAVA

Pozor! Nebezpeéenstvo zranenia. Pred vykonavanim akejkol'vek operacie vytiahnite
vidlicu privodného kabla zo zasuvky!

Informacie k tvarovym frézam

Naradie pouziva frézy s priemerom stopky 6, 8 alebo 12 mm, ur€ené na pracovné otacky minimalne
23 000 /min. Na pracu vyberte vhodnu tvarovu frézu a na upnutie pouzite spravnu upinaciu kliestinu.
Pouzivajte len neposkodené frézovacie nastroje. Tupé alebo inak poSkodené frézy zniZuju vykon
stroja. Nasledujuca tabulka ukazuje, ktora tvarova fréza je vhodna pre dany typ prace.

Pozor! Nebezpecenstvo poranenia. Pri vymene pracovného nastroja pouzivajte
rukavice. Pracovny nastroj a klieSte sa m6zu velmi zahriat’, najma pri dlhodobej
praci. Pracovny nastroj méze mat’ velmi ostré cepele.

Nasadenie / vymena pracovného nastroja frézy (Obrazok A)

Stlacte blokovanie vretena (13) a otac€ajte vretenom, kym sa nezablokuje. Uvolnite maticu vretena
(15) pomocou kluca (23), uplne ju odskrutkujte a odstrante upinaciu svorku (25).

Vyberte vhodnu upinaciu skfu¢ovadlo pre zvoleny pracovny nastroj (6, 8 alebo 12 mm). Priemer
stopky pracovného nastroja sa musi zhodovat s priemerom upinacieho puzdra. Vlozte stopku
pracovného nastroja do upinacieho puzdra (25). VlozZte pracovny nastroj s upinacim puzdrom (25) a
maticou (15) do vretena nastroja a ru€ne naskrutkujte maticu. Stopka pracovného nastroja musi z
matice vy€nievat minimalne 3 mm!

Opéat stlacte poistku vretena (13) a kfu€om (23) pevne dotiahnite maticu vretena.

A Pozor!!

- Pracovny nastroj pevne namontujte . VZdy pouzivajte len kI'u¢ dodany s naradim. Uvolneny
alebo prili§ utiahnuty pracovny nastroj méze byt nebezpecny.

- Vzdy pouzivajte klieSte, ktoré pasuju na stopku pracovného nastroja.

- Nikdy nedotahujte upinaciu maticu kliesti, pokial nie je vlozeny pracovny nastroj. Hrozi
nebezpectenstvo poskodenia kliesti. Pracovny nastroj s malou stopkou nenasadzujte bez
pouzitia kliesti. Oboje by mohlo viest k zlomeniu kuzela upinacieho puzdra.

- Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych maximalna deklarovana rychlost je vacsia alebo
rovnaka ako maximalna rychlost' nastroja.

Nastavenie hibky rezu (Obrazok B)

- Nasadte si vhodny pracovny nastro;j.

- Polozte naradie na rovny povrch, uvolnite aretaénu packu nastavenia vysky (10) a spustite telo
naradia nadol, az kym sa pracovny nastroj nedotkne rovného povrchu. V tejto polohe zaistite
naradie dotiahnutim packy blokovania nastavenia vysky.

- Otodte nastavitelny hibkovy doraz (14) tak, aby sa dorazova ty& (11) mohla spustit’ do najvysse;
polohy.

- Stlacenim tlacidla rychleho posuvu (12) spustite dorazovu tyC tak, aby sa dotykala najvyssieho
stupna nastavitelného hibkového dorazu (14). Tym sa nastavi nulova hlbka rezu na stupnici
odcitania hibky (9), ktora je vyzna¢ena hornym okrajom matice dorazovej tyCe (11).

- Od tejto podiatoénej hodnoty mozno teraz odgitat pozadovanu hibku rezu.
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- Uvolnite uzamknutu polohu uvofnenim packy blokovania nastavenia vysky (10), otoCte maticou
dorazovej tyCe (11), aby ste nastavili pozadovanu hibku rezu z vychodiskovej hodnoty na
stupnici odcitania hlbky (9).

Nastaveni stupnovité hibky frézovania (Obrazok C)

Nastavitelny hibkovy doraz (14) umozfiuje rychle priblizné nastavenie hibky v 5 krokoch po 6 mm. Je

vhodny na vykonavanie rezov s postupnym prehlbovanim zdvihu frézy pri rezani hlbokych drazok.

- Nasadte si vhodny pracovny nastroj.

- Polozte naradie na rovny povrch, uvolnite aretaénu packu nastavenia vysky (10) a spustite telo
naradia nadol, az kym sa pracovny nastroj nedotkne rovného povrchu. V tejto polohe zaistite
naradie dotiahnutim packy blokovania nastavenia vysky.

- Otoéte nastavitelny hibkovy doraz (14) tak, aby sa dorazova ty& (11) mohla spustit do najvysse;
polohy.

- Uvolnite paku blokovania nastavenia vysky (10), aby ste uvolnili uzamknutu polohu, &im
pripravite naradie na pracu.

- Otoéte hibkovy doraz (14) do druhej najvy$sej Urovne a zafrézujte prva troven.

- Potom otoéte hibkovy doraz (14) do tretej najvy$$ej Grovne a vyfrézujte druht Grover atd.

- Hibkovy doraz (14) nastavte do najnizsej polohy, aby ste dosiahli maximalnu hibku rezu.

Pevné nastavenie hibky frézovania

Otacanim matice jemného nastavenia hibky (8) mozete nastavit' presnu hibku frézovania. Ak chcete
znizit hibku frézovania, uvolnite maticu. Utiahnutim matice hlbku frézovania zvacsite. Jedno otoCenie
matice zodpoveda 1 mm hilbky frézovania.

Nastavenie pomocou Ffubovolného predmetu

MbzZete rezat tak hlboko, ako je vySka vybraného predmetu.

- Nasadte vhodny pracovny nastroj.

- Polozte naradie na rovny povrch, uvolnite aretaénu packu nastavenia vySky (10) a spustite telo
naradia nadol, az kym sa pracovny nastroj nedotkne rovného povrchu. V tejto polohe zaistite
naradie dotiahnutim packy blokovania nastavenia vysky.

- Otocte nastavitelny hibkovy doraz (14) tak, aby sa dorazova ty¢ (11) dala spustit do najnizsej
polohy.

- Stlacte tlacidlo rychleho posuvu (12) a zdvihnite dorazovu ty¢ (11) uplne hore.

Stla¢enim tlagidla rychleho posuvu (12) uvolnite dorazovu ty€ (11) tak, aby bola v kontakte s
vybranym predmetom.

- Toto nastavenie zaistite uvolnenim tlagidla rychleho posuvu (12). Pozadovana hibka chodu
pracovného nastroja je teraz nastavena.

- Uvolnite paku blokovania nastavenia vysky (10), aby ste pracovny nastroj pripravili na pracu.

A Pozor!!

Intenzivne rezanie mdze viest k pretazeniu motora alebo strate kontroly nad nastrojom. Z tohto
dovodu by rezny zdvih pri rezani drazok nemal prekrocit 15 mm pri nastrojoch s priemerom 8 mm a 5
mm pri nastrojoch s priemerom 12 mm pri jednom prechode. Pri rezani velmi hibokych drazok
postupne zvysuijte hibku rezu.

Montaz paralelného dorazu (obrazok D)

Paralelné dorazy umoZfiuju vykonavat rovnobezné rezy pozdiz hrany materialu v nastavenej
vzdialenosti. Namontujte paralelny doraz (20) na vodiacu listu paralelného dorazu (26) pomocou
upinacej skrutky (30). Namontujte paralelny doraz na nastroj na jeho pravej strane v smere pohybu
na obrobku. Vlozte vodiace ty¢e do otvorov v zakladnej doske (27). Nastavte pozadovanu
vzdialenost’ medzi paralelnym dorazom a nastrojom. Vodiace tyCe (26) utiahnite pomocou

SK-25



nastavovacich skrutiek (28) k zakladnej doske (19) v pozadovanej vzdialenosti. Ak chcete nastavit
presnu vzdialenost medzi pracovnym nastrojom a paralelnym dorazom, uvolnite upinaciu skrutku
(30) a otocte skrutku jemného nastavenia (29). Pred rezanim riadne zaistite paralelny doraz v
pozadovanej polohe dotiahnutim upinacej skrutky (30). Na overenie nastavenia vykonajte skuSobny
rez na vzorke materialu.

Posuvajte paralelny doraz (D) pozdiz obrobku (C) v smere (A) zodpovedajicom rychlosti pracovného
nastroja (B).

Kopirovacie vodidlo (Obrazok E)

Kopirovacie vodidlo umozZiuje vykonavat zakrivené rezy pozdiz okraja materialu v nastavenej
vzdialenosti. Kopirovaci vodiaci kotu& sa pohybuje pozdiZ krivky obrobku a zabezpeduje jemny rez.
Kopirovacie vodidlo (21) namontujte na paralelni dorazovu vodiacu ty¢€ (26), na ktorej je
namontované kopirovacie koliesko (22) a zaistené upinacou skrutkou (31) pomocou upinacej skrutky
(30). Kopirovacie vedenie namontujte na nastroj na jeho pravej strane v smere pohybu na obrobku.
Vlozte vodiace tyCe do otvorov v zakladnej doske (27). Nastavte pozadovanu vzdialenost medzi
kopirovacim vodidlom a pracovnym nastrojom. Vodiace tyCe (26) utiahnite pomocou nastavovacich
skrutiek (28) k zakladnej doske (19) v pozadovanej vzdialenosti. Ak chcete nastavit presnu
vzdialenost medzi pracovnym nastrojom a kopirovacim vodidlom, uvolnite upinaciu skrutku (30) a
otocte skrutku jemného nastavenia (29). Pred rezanim riadne zaistite kopirovacie vodidlo v
pozadovanej polohe utiahnutim upinacej skrutky (30). Na overenie nastavenia vykonajte skusobny
rez na vzorke materialu.

Posuvaijte vodiace koliesko kopirovania (B) pozdiz obrobku (C) v smere zodpovedajicom rychlosti
pracovného nastroja (A).

Kopirovacia vlozka (Obrazok F)

Kopirovacia vlozZka je puzdro, cez ktoré prechadza pracovny nastroj a umoznuje pouzitie nastroja v
kombinacii so $§ablénami. Otodte nastroj zakladnou doskou (19) smerom nahor, uvolnite 2
upeviovacie skrutky v zakladnej doske (19) a vloZte kopirovaciu viozku (24) tak, aby sa vedenie
kopirovacej vlozky mohlo posuvat po boku Sablény. VioZzenu Sablénu opat zaistite upevhovacimi
skrutkami.

Posuvajte kopirovaciu viozku (E) upevnenu v zakladnej doske (D) v smere zodpovedajucom rychlosti
pracovného nastroja (A) pozdiz Sablony (B), &im prenesiete kopirovany tvar na obrobok (C).

Poznamka: Obrobok bude opracovany v mierne odliSnom rozmere v porovnani so $ablénou. Preto
zohladnite vzdialenost' (x) medzi pracovnym nastrojom a vonkaj$ou stranou vodiacej $ablény.
Vzdialenost (x) mozete vypocitat’ podla nasledujuceho vzorca.

Vzdialenost (x) = vonkajsi priemer vodiacej Sablony kopirovacich dostiCiek - priemer pracovného
nastroja/2.

OBSLUHA

@.@. Ochranné pracovné pomocky

Noste ochranné pracovné rukavice.
« Pouzivajte ochranné okuliare. Odlietavajuce triesky mézu spdsobit’ zranenia.
*  Pouzivajte ochranu sluchu proti zvySenému hluku poc¢as prace.
* Pouzivajte prachovou masku proti jemnému prachu.

Skontrolujte, €i typ vidlice zodpoveda typu zasuvky.

Udaje na &titku zariadenia musia suhlasit’ so skutoédnym napatim zdroja prudu.

Pred pripojenim naradia vzdy skontrolujte, ¢i spinac (1) funguje spravne, kym sa naradie
po kazdom uvolneni nevypne.
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» Pred pouzitim sa vZzdy presvedcte, Ci sa teleso naradia automaticky zdvihne na hornu hranicu a €i
po uvolneni packy blokovania nastavenia vySky naradie nevyCnieva zo zakladne.

» Pred spustenim sa vzdy uistite, ze je ochranny kryt (18) spravne nainstalovany.

» Pocas frézovania drzte nastroj za obe rukovate.

» Zakladfiu nastroja polozte na obrabany obrobok tak, aby sa nastroj nedotykal obrobku.

» Zapnite nastroj a poCkajte, kym pracovny nastroj nedosiahne piné otacky.

« Spustite teleso nastroja na obrobok do poZzadovanej hibky a vedte nastroj dopredu po povrchu

obrobku. Udrzujte zakladnu dosku vo vodorovnej polohe a plynulo pohybujte nastrojom, kym sa
frézovanie nedokondi.

Smer frézovania (Obrazok G)

Pozor! Frézovanie (Uber materialu) sa musi vzdy vykonavat’ proti smeru otacania
frézy! Pri frézovani v smere otacania frézy méze dojst’ k vytrhnutiu nastroja z ruk.
Smer otacania frézy je vyzna€eny Sipkou (16) na prednej strane nastroja.

Pri obrabani hran by mala byt plocha obrobku (A) na lavej strane v smere posuvu (B) obrobku a v
smere otacania obrabacieho nastroja (C).

Rychlost’ frézovania

Je délezité, aby sa nastroj pohyboval spravnou rychlostou. Nespravna rychlost by mohla sposobit
zIu kvalitu rezu. Prilis rychly pohyb mézZe spdsobit podkodenie nastroja a hruby, nerovhomerny rez.
PriliS nizka rychlost mdze spbsobit’ spalenie dreva a prehriatie nastroja. Rychlost posuvu sa lisi v
zavislosti od velkosti nastroja a obrabaného materialu. Ak chcete vyskusat najlepsSiu rychlost
posuvu, urobte tak na Casti obrobku, ktora nebude viditelna, alebo na Casti identického materialu.

Zapnutie
Zatlacte blokovacie tlacidlo (2) a podrzte ho.

Stlacte spinac (1), naradie sa zapne. Potom, ¢o sa naradia rozbehne, mozete blokovacie tlacidlo
opat pustit. Z bezpe€nostnych dévodov nie je dovolené spinac¢ v zapnutej polohe akokolvek
blokovat.

Vypnutie
Uvolnite spinac (1).

Nastavenie rychlosti otacok
A Pozor! Pred zmenou rychlosti otacok naradia vypnite a vyCkajte, nez sa uplne zastavi!

Rychlost otacok sa nastavuje pomocou regulaéného kolieska (4). Vhodna rychlost otacok nastroja
zavisi od spracovavaného materialu, druhu prace a priemeru pracovného nastroja.

Mézete zvolit' 6 réznych poldh nastavenia otacok, od polohy "1" (minimalna rychlost) po polohu "6"
(maximalna rychlost). Kolieskom regulacie otacok neotacajte silou nad ramec polohy 6 alebo 1,
pretoze by mohlo dojst’ k jeho poSkodeniu. Rychlost otaCania sa da najlepsie urcit skuSobnou
prevadzkou.

Po dlhSej prevadzke pri nizkych otackach nechaijte stroj priblizne 3 minuty vychladnut' na maximalne
otacky pri volnobehu.
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Frézovanie tvaru

Obrobok musi byt uchyteny k pevnej zakladni.

» Uvolnite paku blokovania nastavenia vysky (10) a poloZte frézku na obrobok.
» Zapnite frézku a nechaijte ju naplno pracovat.

* Pocas prace frézku tlacte, kym ju nezastavi vySkovo nastavitelny doraz (14).

» Na frézku stale tlacte a dotiahnite paku aretacie nastavenia vysky (10). Teraz frézku podfa
potreby posuvajte po obrobku. DrZte nastroj pevne za obe rukovate a rovhomerne ho posuvajte
po povrchu obrobku. Na pracovny nastroj nevyvijajte prilis velky tlak.

Frézovanie tvaru od ruky

Pri frézovani tvaru od ruky mézete pracovat tvorivo ako pri kresleni rukou. Pre tento ucel méze byt
horna frézka pouzita bez vodiacej ty€e. Pri frézovani tvaru od ruky je najbezpecnejSie, ked je horna
frézka poloZena na obrobku plochou zakladne.

Paralelné frézovanie

Pouzite paralelny doraz, aby nastroj mohol bezat rovnobezZne s okrajom obrobku. Nastroj drzte
oboma rukami za rukovat' a zacnite obrabat lahkym tlakom.

Frézovaného oblého tvaru

Pomocou kopirovacieho vodidla umoznite nastroju vykonavat zakrivené rezy rovnobezne s okrajom
obrobku. Nastroj drzte oboma rukami za rukovat a zacnite obrabat’ miernym tlakom.

Kopirovanie tvaru
Pomocou vloZenia képie a Sablény je mozné vytvorit niekolko objektov rovnakého tvaru.

STAROSTLIVOST, UDRZBA A SKLADOVANIE

Pozor! Nebezpeéenstvo zranenia. Pred vykonavanim akejkol'vek operacie vytiahnite
vidlicu privodného kabla zo zasuvky!

pouzitie, méze vykonavat’ len autorizovany servis vyrobcu. Pri poskodeni
privodného kabla tohto naradia smie kabel vymenit’ len autorizovany servis
vyrobcu. Bezpeénost’ a prevadzkovu spolahlivost’ mozno garantovat’ iba pri
pouzivani originalnych nahradnych dielcov.

Pozor: Iné udrzbarske a opravarenské prace, ako st uvedené v tomto navode na

Naradie je takmer bezudrzbové
* Vetracie otvory motora sa nesmu upchat, udrziavajte naradie Cisté.
»  Zabrarite vniknutiu vlhkosti dovnutra naradia pri Cisteni

« Vramci udrzby sa vykonava iba vymena opotrebovanych uhlikov (s poziadavkou na vymenu
kontaktujte svojho predajcu, pripadne kvalifikovaného elektrikara).

Cistenie

* Naradie Cistite ihned po praci.

»  Ofrite povrch zariadenia navlhéenou handriCkou. Nepouzivajte CistiCe ani rozpustadla, pretoze
mobzu narudit materialy, z ktorych je naradie vyrobené.

Uskladnenie

. Naradie skladujte na suchom, bezpenom mieste mimo dosahu deti a bez vlioZeného
pracovného nastroja.

*  Pre jeho skladovanie odporu¢ame pouzit pévodny obal.
*  Pred uskladnenim pockajte, nez naradie uplne vychladne.
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RESENi PROBLEMU

Problém

Mozna pricina

RieSenie

Naradie nepracuje

Zasuvka nie je pod napatim

Skontrolujte zasuvku a isti¢/chrani¢

Poskodeny kabel

Skontrolujte kabel, Ci nie je rozpojeny
alebo poskodeny

Nekvalitny rez

Otupeny pracovny nastroj

Vymerite pracovny nastroj

Prilis silné vibracie

Nespravne nasadeny alebo
poSkodeny pracovny nastroj

Skontrolujte spravne usadenie
pracovného nastroja alebo ho vymernite

Nefunguje nastavenie vysky

Vysuvneé tyCe su zhrdzavené
alebo Spinavé

Ocistite obidve vysuvné tyce a
namazte ich strojnym olejem

Prehriatie motora

Pretazenie stroja silnym
tlakom do prace

Ochladte motor vofnobeznym chodom
na maximalne otacky po dobu asi 3
minuty

Blokované vetracie otvory

Vycistite vetracie otvory

Opotrebené uhliky

Zaistite vymenu uhlikov

Ak sa nepodari poruchu odstranit, odovzdajte vyrobok autorizovanému servisu vyrobcu na opravu.

TECHNICKE UDAJE

Horna frézka MTF HF 2100EB

Napajacie napatie 220-240V
Sietovy kmitoCet 50-60 Hz
Menovity prikon 2100 W

Pocet otacok naprazdno 12 000-23 000/min
Rezna hibka 0-50 mm

Upinaci priemer 6/8/12mm
Hmotnost 4.6 kg

Trieda ochrany

Hluk a vibracie

Deklarovana uroven vibracii uvedena v technickych udajoch a vo vyhlaseni o zhode bola merana v
sulade so Standardnou skusobnou metédou predpisanou prislusnymi normami a méze sa pouzit na
porovnanie jednotlivych nastrojov. Deklarovana uroven vibracii sa méze pouzit aj na predbezné

urenie expozicie.

Upozornenie! Hodnota vibracii pri aktualnom pouziti elektrického naradia sa méze lisit od
deklarovanej hodnoty v zavislosti na spésobe, akym sa naradie pouziva. Uroven vibracii méze byt

vzhladom na uvedenu hodnotu vysSia.

Pri stanoveni ¢asu pésobenia vibracii, z dévodu uréenia bezpecnostnych opatreni podla nariadenia
2002/44/ES na ochranu osbb pravidelne pouzivajucich elektrické naradie v zamestnani, odhad
expozicie vibraciam, by sa mali zvazit, skuto¢né podmienky pouzitia a spésob, akym sa naradie
pouziva, vratane zohfadnenia vSetkych Casti pracovného cyklu, ako je napriklad Cas, ked je naradie
vypnuté a kedy bezi naprazdno okrem Casu spustenia.

Hladina akustického tlaku Lpa = 98 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 109 dB(A)
Neistota merania K =3 dB (A)

Uroven vibracii anw = 8,23 m/s?
Neistota merania K = 1,5 m/s?
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LIKVIDACIA

Obal sa sklada z materialov, ktoré je mozné odovzdat' na recyklovanie v komunalnych
zbernych dvoroch alebo v zbernych nadobach.
Chrante zivotné prostredie! Elektrické zariadenie nezahadzujte do komunalneho
odpadu! V sulade s eurépskou smernicou €. 2012/19/EU musi byt opotrebované
elektrické zariadenie zhromazdované oddelene a odovzdané na ekologicku recyklaciu.
Informacie o moznostiach likvidacie vyslizeného zariadenia vam poda obecna alebo
[ mestska sprava.

ZARUCNE PODMIENKY

Zaruéna doba je uvedena na doklade o kupe, nie v3ak kratSia ako 24 mesiacov, a zaéina plynut od
datumu prevzatia vyrobku, ¢o je potrebné preukazat originalom dokladu o kupe. Zaruka sa vztahuje
na chyby, ktoré sa vyskytli pri prevzati vyrobku, ako aj na preukazané vyrobné chyby, ktoré sa
vyskytli po€as zaru€nej doby. Zaruka sa nevztahuje na bezné opotrebenie vyrobku a jeho €asti a na
Skody spdsobené nedodrzanim navodu na pouZzitie, zanedbanim udrzby, nespravnym pouzivanim,
umyselnym poskodenim, neodbornym zasahom, Upravou alebo opravou s pouZzitim neoriginalnych
dielov, vonkajsimi vplyvmi (oxidacia, korézia, zaplavenie atd.). Opravy pocas zaruénej doby mdzu
vykonavat len autorizované servisy alebo servis vyrobcu.
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CZ ES PROHLASENI O SHODE

SK ES VYHLASENIE O ZHODE

EN EC DECLARATION OF CONFORMITY
DE EG-KONFORMITATSERKLARUNG

My, nize podepsany | My, dolu podpisany | We, the undersigned, | Wir, der Unterzeichende im Namen
der

Mountfield a. s., MiroSovicka 697, CZ-25164 Mnichovice

timto na vlastni zodpovédnost prohlaSujeme, Ze vyrobek | tymto na vlastnu zodpovednost’ vyhlasujeme,
ze vyrobok | hereby declare under our sole responsibility that the product | erklaren hiermit in unserer
eigenen Verantwortung, daf das Produkt

Popis vyrobku: Horni frézka MTF

Popis produktu: Horna frézka MTF
Description of the product: Router MTF
Produktbezeichnung: Oberfrase MTF

Typ vyrobku: | Typ vyrobku: | Product type: | Produkttyp HF 2100EB
Model: | Model: | Model: | Modell: FRT2000121
Vyrobni &islo: | Vyrobné &islo: | Serial number: |

) . HF0-XXXX-0001 - HF0-XXXX-9999*
Seriennummer:

* XXXX rok a mésic vyroby | rok a mesiac vyroby | year and month of manufacture | Jahr und Monat der Herstellung
na ktery se toto prohlaseni vztahuje, je v souladu s bezpe¢nostnimi a zdravotnimi pozadavky smérnic /
narizeni, v platném znéni: | na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v sulade s bezpe&nostnymi a
zdravotnymi poziadavkami smernic / nariadeni, v plathom zneni: | covered by this declaration complies
with the relevant safety and health requirements of the Directives / Regulations, and subsequent
amendments or additions: | auf das sich diese Erklarung bezieht, in Ubereinstimmung mit den
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der folgenden Richtlinien / Verordnung sowie ihren
Zusatzen ist, in der geltenden Fassung:

2006/42/EC; 2014/30/EC; 2011/65/EU

Odpovida pozadavkim nasledujicich harmonizovanych norem: | Odpoveda poziadavkam nasledujucich
harmonizovanych noriem: | Conforms with the provissions of the following harmonised standards: | Ist
konform mit den Bestimmungen der folgenden harmonisierten Normen:

EN 62841-1:2015+AC:15

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Technicka dokumentace ulozena v: | Technicka dokumentacia je uloZena v: | Technical documentation
available by: | Am Technische Dokumentation hinterlegte:

Technicky odbor | Technicky odbor | Technical Dept. | Technische Leitung
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